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‘ MAKINE SIVAST UYGULAMASINDA KARSILASILACAK
PROBLEMLER VE ¢OZUMLERi

1) Makine siva algisi tozuyor.

Neden: Uygulanan ylzey ¢ok kurudur. Algi yliksek oranda su ile karistirilmistir. Siva yapilan yerde
hava ceryani vardir.

Coziim: Uygulanan ylizey gok kuru ise uygulamadan 6énce mutlaka islatiimalidir. Aksi halde ylzey
alginin suyunu cabuk emer ve taslasmasini 6nleyerek tozumasina yol acgar. Algi kullanim talimatinda
belirtilen oranda su ile karistiriimalidir. Yiksek oranda karisim suyu, alcinin gézenekliligini arttirarak
gurttdr ve tozumasina yol acar. Hava ceryani bazi bélgelerin erken kurumasina yol agar. Suyunu
cabuk atan bu boélgelerde tozuma gorilebilir.

2) Makine siva algisi torbasindan mercimek tanesi biiyiikliigiinde veya daha biiyiik boyut-
larda taslasmis algi cikiyor.

Neden: Algl, sevkiyat yada depolama esnasinda islatiimis veya nem almis.

Coziim: Alcinin nakliyesi esnasinda islanip islanmadigi kontrol edilir. Depolama esnasinda ve insaatta
algl nem ve rutubetten korunmalidir.

3) Makine siva algisinin donma siiresi ¢ok kisa.

Neden: Algi sertligi ylksek su, tuzlu su veya kirli su ile karistinlmistir. Algl diisiik oranda su ile
karnistiriilmalidir. Makine, algi ile suyu iyi karistirmamistir.

Coziim: Algl karisiminda normal su kullanilmali,algi normal oranda su ile karistiriimali, makinenin
homojen karistirmasi saglanmahdir.

4) Makine siva algisi gathyor.

Neden: Algi ince strilmustidr. Uygulanan ylizey cok kurudur. Algl, yiksek oranda su ile karistiriimistir,
uygulanan ylzey catlamistir. Binada dis kaynakli yogun titresim vardir.

Coziim: Alcl, 10 mm’den ince uygulandiginda suyunu gabuk kaybeder, taslasmasi icin yeterli su
kalmadigdi icin catlar. Uygulanan ylizey cok kuru ise uygulamadan 6nce mutlaka islatilmahdir. Aksi
halde ylzey alginin suyunu hizli emer ve gatlamasina yol agar. Algi, kullanim talimatinda belirtilen
oranda su ile kanistirilmalidir. Bu gatlaklar 6riimcek agi seklindedir. Uygulanan yiizey herhangi bir
sebeple catlamissa veya binada dis kaynakli yogun bir titresim varsa algi catlayabilir. Bu sekilde
olusan catlaklar uzun ve derindir.

5) Makine sivasi ylizeyinde bazi bdlgeler erken donuyor.

Neden: Algi homojen karistirilmamistir. Uygulama yapilan yerde hava ceryani vardir.

Coziim: Makinenin mekanik aksaminda problem varsa algiyi iyi karistirmaz. Bu nedenle, kivami
yogun olan bolgeler erken donar. Uygulama yapilan yerdeki hava ceryani yogun olarak temas ettigi
yuzeylerin erken donmasina neden olur.

6) Makine sivasi mastar gekince topluyor.
Neden: Asiri hava ceryani nedeni ile alginin ylzeyi kuruyup alt kisim yas kalmistir.
Coziim: Uygulama yapilan alan mimkin oldugunca hava ceryanindan korunmalidir.

7) Makine sivasinda yilizey yeterince parlatilamiyor.

Neden: Tirfilleme zamaninin ayarlanamamasi, tirfilleme suyunun ayarlanamamasi.

Coziim: Tirfilleme zamani geciktirilmemeli veya tirfilleme erken yapilmamaldir. Tirfilleme suyu iyi
ayarlanmali, az veya ¢ok verilmemelidir.

8) Makine sivasi sarkma yapiyor.

Neden: Uygulama kalin yapilmistir, algi ylksek oranda su ile karistiriimistir.

Coziim: Eder alcinin kalin uygulanmasi gerekiyorsa uygulama iki asamada yapilmalidir. Algi normal
karisim suyu oraninda su ile karistiriimalidir.

9) Makine sivasi zamanla duvardan ayrilip dokiiliiyor.

Neden: Uygulanan yiizey cok kurudur. Uygulanan ylzey yagl ve tozludur. Yizey, yeterli ptrazlilage
haiz degildir.

Coziim: Uygulanan ylizey gok kuru ise uygulamadan 6énce mutlaka islatiimalidir. Aksi halde ylzey
alginin suyunu hizli emer ve alginin taglasmasini énler. Zemin tozlu veya yagdli ise bunlardan
arindiriimali, boyali ise; boya kazinmali veya yilizeye gentik atilmalidir. Ylzey ptrizsiz ise gentik
atilarak zemin purtzlenmelidir.

www.aralci.com



